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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２２６４１—２００８《船用铝合金板材》。本标准与ＧＢ／Ｔ２２６４１—２００８相比，除编辑性

修改外主要技术变化如下：

———删除了牌号２Ａ１２、２０２４、３Ａ２１、３００３、５００５、５Ａ０２、５Ａ０３（见２００８年版的３．１．１．２）；

———增加了５Ａ３０、５０５９、７Ａ０５牌号及其室温拉伸力学性能和弯曲性能（见３．１．１、３．６、３．７）；

———修改了产品尺寸范围（见３．１．１．２、３．４，２００８年版的３．１．１．２、３．５）；

———增加了质量保证要求（见３．２及附录Ａ）；

———删除了２Ａ１２、２０２４、３Ａ２１、３００３、５００５、５Ａ０２、５Ａ０３牌号及其室温拉伸力学性能和弯曲性能

（见２００８年版的３．５）；

———修改了包覆层分类及要求（见３．４，２００８年版的３．３）；

———删除了压力容器相关内容（见２００８年版的３．４．１．１、３．４．１．２、附录Ａ）；

———修改了厚度偏差（见３．５．１，２００８年版的３．４．１）；

———修改了５Ａ０１、５Ａ０５、５Ａ０６、５０５９、５３８３的“Ｏ”状态室温拉伸力学性能的要求（见３．６，２００８年版

的３．５）；

———修改了５×××系牌号 Ｈ１１６或 Ｈ３２１状态的抗剥落腐蚀性能要求（见３．８，见２００８年版的

３．７）；

———修改了５×××系牌号 Ｈ１１６或 Ｈ３２１状态的晶间腐蚀性能要求（见３．９，２００８年版的３．８）；

———修改了超声波探伤要求（见３．１２，２００８年版的３．１１）；

———修改了产品出厂检验项目和工艺保证项目（见５．５．１，２００８年版的５．３）；

———修改了订货单（或合同）内容（见第７章，２００８年版的第７章）。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２４３）归口。

本标准起草单位：西南铝业（集团）有限责任公司、广东省工业分析检测中心、中铝材料应用研究院

有限公司、广西南南铝加工有限公司、东北轻合金有限责任公司、国家有色金属质量监督检验中心、中铝

瑞闽股份有限公司、山东南山铝业股份有限公司、天津忠旺铝业有限公司、山东丛林凯瓦铝合金船舶有

限公司、有研工程技术研究院有限公司、广西柳州银海铝业股份有限公司。

本标准起草人：陈定强、李响、詹浩、滕明和、李伟、赵启忠、付金来、李璞、吴建新、苏治军、张义、

牟庆涛、闫丽珍、张伟。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２２６４１—２００８。
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船用铝合金板材

１　范围

本标准规定了船用铝合金板材的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及质量证明书

与订货单（或合同）内容。

本标准适用于船用铝合金板材（以下简称板材）。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２３２　金属材料　弯曲试验方法

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分

ＧＢ／Ｔ３１９９　铝及铝合金加工产品　包装、标志、运输、贮存

ＧＢ／Ｔ３２４６．１　变形铝及铝合金制品显微组织检验方法　第１部分：显微组织检验方法

ＧＢ／Ｔ３２４６．２　变形铝及铝合金制品低倍组织检验方法　第２部分：低倍组织检验方法

ＧＢ／Ｔ３８８０．１　一般工业用铝及铝合金板、带材　第１部分：一般要求

ＧＢ／Ｔ３８８０．３—２０１２　一般工业用铝及铝合金板、带材　第３部分：尺寸偏差

ＧＢ／Ｔ６５１９　变形铝、镁合金产品超声波检验方法

ＧＢ／Ｔ７９９９　铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

ＧＢ／Ｔ１６８６５　变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

ＧＢ／Ｔ１７４３２　变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

ＧＢ／Ｔ２０９７５（所有部分）　铝及铝合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２６３９　铝合金加工产品的剥落腐蚀试验方法

ＧＢ／Ｔ２６４９１　５×××系铝合金晶间腐蚀试验方法质量损失法

ＹＳ／Ｔ５９０　变形铝及铝合金扁铸锭

ＹＳ／Ｔ６００　铝及铝合金液体测氢方法　闭路循环法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　牌号、供应状态及尺寸规格

板材的牌号、供应状态及厚度应符合表１的规定。与厚度对应的宽度和长度应符合表２规定。
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